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All dimensions / Dimensões [mm]    Stock Assort. / Estoque standard                                 Non-stock Assort. / Não estocado
New Stock Assort. / Novidade em estoque standard         New Non-stock Assort. / Novidade não estocado

S45HN09C FACE MILLING CUTTERS
FRESAS PARA FACEAMENTO

ISO

As
so

rtm
en

t /
 P

ro
gr

am
a Dimensions / Dimensões

D dH7 d1 L D1 b t Z* - - -

Co
ol

in
g

Re
fri

ge
ra

çã
o

[kg]

50A04R-S45HN09C-C ● 50 22 18,0 40 61,7 10,4 6,3 4 + 0,4

63A06R-S45HN09C-C ● 63 22 18,0 40 74,7 10,4 6,3 6 + 0,5

80A06R-S45HN09C-C ● 80 27 38,0 50 91,7 12,4 7,0 6 + 1,1

80A08R-S45HN09C-C ● 80 27 38,0 50 91,7 12,4 7,0 8 + 1,1

100A06R-S45HN09C-C ● 100 32 45,0 50 111,7 14,4 8,0 6 + 1,7

100A08R-S45HN09C-C ● 100 32 45,0 50 111,7 14,4 8,0 8 + 1,7

100A10R-S45HN09C-C ● 100 32 45,0 50 111,7 14,4 8,0 10 + 1,7

125A06R-S45HN09C-C ● 125 40 56,0 63 136,7 16,4 9,0 6 + 3,3

125A10R-S45HN09C-C ● 125 40 56,0 63 136,7 16,4 9,0 10 + 3,2

125A12R-S45HN09C-C ● 125 40 56,0 63 136,7 16,4 9,0 12 + 3,2

160C08R-S45HN09C ● 160 40 66,7 63 171,7 16,4 9,0 8 5,7

160C12R-S45HN09C ● 160 40 66,7 63 171,7 16,4 9,0 12 5,7

160C14R-S45HN09C ● 160 40 66,7 63 171,7 16,4 9,0 14 5,7

200C10R-S45HN09C ● 200 60 101,6 63 211,7 25,7 14,0 10 9,0

250C14R-S45HN09C ● 250 60 101,6 63 261,7 25,7 14,0 14 12,8

315C16R-S45HN09C ○ 315 60 101,6 80 326,7 25,7 14,0 16 32,2

γ
p -7° κ

r 45°

γ
f -7° ap max 5 mm

ø 50 ÷ 125 mm

ø 160  ÷ 315 mm
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All dimensions / Dimensões [mm]
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    Stock Assort. / Estoque standard                                 Non-stock Assort. / Não estocado
New Stock Assort. / Novidade em estoque standard         New Non-stock Assort. / Novidade não estocado

Diameter of cutter
Diâmetro da fresa

Clamping screw
Parafuso de fixação

Shank
Haste substituível

Torque handle
Chave

Dinamométrica

50 ÷ 315 US3512-T15P D-T08P/T15P FG-15

S45HN09C FACE MILLING CUTTERS
FRESAS PARA FACEAMENTO

ISO ANSI
Grades / Classes Dimensions / Dimensões

22
15

22
30

82
30

82
40 d s d1

HNGX 0906ANSN-F HNGX -4ANSN-F ● ● 16,5 6,35 4,9

HNGX 0906ANSN-M HNGX -4ANSN-M ● ● ● ● 16,5 6,35 4,9

HNGX 0906ANSN-R HNGX -4ANSN-R ● ● ● ● 16,5 6,35 4,9

 

XNGX 0906ANSN XNGX -4ANSN ● 16,5 6,35 4,9

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

HNGX

XNGX

HNGX 0906ANSN-F HNGX 0906ANSN-M HNGX 0906ANSN-R

XNGX 0906ANSN

Smothing inserts
Pastilhas alisadoras
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All dimensions / Dimensões [mm]
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    Stock Assort. / Estoque standard                                 Non-stock Assort. / Não estocado
New Stock Assort. / Novidade em estoque standard         New Non-stock Assort. / Novidade não estocado

A (B) - SZD.. HFC MILLING CUTTERS
FRESAS HIGH FEED (ALTOS AVANÇOS)

ISO

As
so

rtm
en

t /
 P

ro
gr

am
a Dimensions / Dimensões

D L l dh6 Z* Inserts
Pastilhas - - - -

Co
ol

in
g

Re
fri

ge
ra

çã
o

[kg]

CYLINDRICAL / CILÍNDRICA
16E2R030A16-SZD07 ● 16 100 30 16 2 ZD.. 0703 + 0,1

16E2R065A16-SZD07 ● 16 145 65 16 2 ZD.. 0703 + 0,2

20E3R040A20-SZD07 ● 20 120 40 20 3 ZD.. 0703 + 0,3

20E3R080A20-SZD07 ● 20 165 80 20 3 ZD.. 0703 + 0,3

25E3R050A25-SZD07 ● 20 140 50 20 3 ZD.. 0703 + 0,5

25E3R100A25-SZD07 ● 20 190 100 20 3 ZD.. 0703 + 0,6

WELDON
25E2R080B25-SZD09 ● 25 140 80 25 2 ZD.. 09T3 + 0,5

25E2R140B25-SZD09 ● 25 200 140 25 2 ZD.. 09T3 + 0,7

25E2R240B25-SZD09 ○ 25 300 240 25 2 ZD.. 09T3 1,0

32E2R080B32-SZD09 ● 32 140 80 32 2 ZD.. 09T3 + 0,8

32E2R140B32-SZD09 ○ 32 200 140 32 2 ZD.. 09T3 + 1,1

32E2R240B32-SZD09 ○ 32 300 240 32 2 ZD.. 09T3 1,6

40E4R080B32-SZD12 ● 40 140 80 32 4 ZD.. 1204 + 0,8

40E4R140B32-SZD12 ● 40 200 140 32 4 ZD.. 1204 + 1,1

40E4R240B32-SZD12 ○ 40 300 240 32 4 ZD.. 1204 1,3

γ
p +8°; +10° κ

r 90°

γ
f -5°; -6° ap max 1,0 mm; 1,6 mm

Z* - Number of teeth / Número de dentes

W
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All dimensions / Dimensões [mm]
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    Stock Assort. / Estoque standard                                 Non-stock Assort. / Não estocado
New Stock Assort. / Novidade em estoque standard         New Non-stock Assort. / Novidade não estocado

Diameter of cutter
Diâmetro da fresa

Clamping screw
Paraf. fixação

Screwdriver
Chave

Screwdriver
Chave

..SZD07 US 2205-T07P FLAG T07P

..SZD09 US 3006-T09P SDR T09P

..SZD12 US 4011-T15P SDR T15P

A (B) - SZD.. HFC MILLING CUTTERS
FRESAS HIGH FEED (ALTOS AVANÇOS)

ISO ANSI
Grades / Classes Dimensions / Dimensões

72
05

72
15

72
30

70
10

70
25

70
40 l d s d1 re

ZDCW 070304 ZDCW -21 ● ● ● ● 6,800 6,800 3,18 2,6 0,4

ZDCW 09T304 ZDCW -(2.5)1 ● ● ● ● 9,525 9,525 3,97 3,4 0,4

ZDEW 120408 ZDEW -32 ● ● ● ● 12,700 12,700 4,76 4,4 0,8

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ZDCW / ZDEW ZDCW / ZDEW
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All dimensions / Dimensões [mm]
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    Stock Assort. / Estoque standard                                 Non-stock Assort. / Não estocado
New Stock Assort. / Novidade em estoque standard         New Non-stock Assort. / Novidade não estocado

SZD.. HFC MILLING CUTTERS
FRESAS HIGH FEED (ALTOS AVANÇOS)

ISO

As
so

rtm
en

t /
 P

ro
gr

am
a Dimensions / Dimensões

D H L dh6 M Z* Inserts
Pastilhas - - -

Co
ol

in
g

Re
fri

ge
ra

çã
o

[kg]

16E2R030M08-SZD07 ● 16 30 48 8,5 M8 2 ZD.. 0703 + 0,0

20E3R030M10-SZD07 ● 20 30 49 10,5 M10 3 ZD.. 0703 + 0,1

25E3R032M12-SZD07 ● 25 32 54 12,5 M12 3 ZD.. 0703 + 0,1

25E4R032M12-SZD07 ● 25 32 54 12,5 M12 4 ZD.. 0703 + 0,1

32E4R040M16-SZD07 ● 32 40 65 17 M16 4 ZD.. 0703 + 0,2

25E2R032M12-SZD09 ● 25 32 54 12,5 M12 2 ZD.. 09T3 + 0,1

32E3R040M16-SZD09 ● 32 40 63 17 M16 3 ZD.. 09T3 + 0,2

32E3R040M16-SZD12 ● 32 40 63 17 M16 3 ZD.. 1204 + 0,2

40E4R040M16-SZD12 ● 40 40 63 17 M16 4 ZD.. 1204 + 0,2

γ
p +8°; +10° κ

r 90°

γ
f -5°; -6° ap max 1,0 mm; 1,6 mm

γ
p +8°; +10° κ

r 90°

γ
f -5°; -6° ap max 1,0 mm; 1,6 mm

Z* - Number of teeth / Número de dentes
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All dimensions / Dimensões [mm]
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    Stock Assort. / Estoque standard                                 Non-stock Assort. / Não estocado
New Stock Assort. / Novidade em estoque standard         New Non-stock Assort. / Novidade não estocado

SZD.. HFC MILLING CUTTERS
FRESAS HIGH FEED (ALTOS AVANÇOS)

Diameter of cutter
Diâmetro da fresa

Clamping screw
Paraf. fixação

Screwdriver
Chave

Screwdriver
Chave

..SZD07 US 2205-T07P FLAG T07P

..SZD09 US 3006-T09P SDR T09P

..SZD12 US 4011-T15P SDR T15P

ISO ANSI
Grades / Classes Dimensions / Dimensões

72
05

72
15

72
30

70
10

70
25

70
40 l d s d1 re

ZDCW 070304 ZDCW -21 ● ● ● ● 6,800 6,800 3,18 2,6 0,4

ZDCW 09T304 ZDCW -(2.5)1 ● ● ● ● 9,525 9,525 3,97 3,4 0,4

ZDEW 120408 ZDEW -32 ● ● ● ● 12,700 12,700 4,76 4,4 0,8

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ZDCW / ZDEW ZDCW / ZDEW
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All dimensions / Dimensões [mm]
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    Stock Assort. / Estoque standard                                 Non-stock Assort. / Não estocado
New Stock Assort. / Novidade em estoque standard         New Non-stock Assort. / Novidade não estocado

Ch
ip

 b
re

ak
er

Q
ue

br
a-

ca
va

co

ISO ANSI
Grades / Classes Radius

Raio
Feed per tooth

Avanço por dente
Cutting depth
Prof. de corte

22
15

22
30

82
30

82
40 rε f min f max ap min ap max

HNGX 0906ANSN-F HNGX -4ANSN-F ● ● 0,10 0,20 0,50 5,00
 

 

HNGX 0906ANSN-M HNGX -4ANSN-M ● ● ● ● 0,17 0,35 0,80 5,00
 

 

HNGX 0906ANSN-R HNGX -4ANSN-R ● ● ● ● 0,30 0,50 1,00 5,00
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Size
Tamanho d s d1

0906 16,500 6,35 4,9

HNGX

Tools - see page No. / Ferramentas ver: 2
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All dimensions / Dimensões [mm]
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    Stock Assort. / Estoque standard                                 Non-stock Assort. / Não estocado
New Stock Assort. / Novidade em estoque standard         New Non-stock Assort. / Novidade não estocado

SNHQ AZ EN/TN Size
Tamanho l d s d1

1102 11,00 11,00 2,3 4,3

1103 11,00 11,00 2,7 4,3

1203 12,70 12,70 3,2 5,0

1204 12,70 12,70 4,5 5,0

1205 12,70 12,70 5,4 5,0

1207 12,70 12,70 7,0 5,0

Ch
ip

 b
re

ak
er

Q
ue

br
a-

ca
va

co

ISO ANSI
Grades / Classes Radius

Raio
Feed per tooth

Avanço por dente
Cutting depth
Prof. de corte

80
16

80
26

82
30

82
40 rε f min f max ap min ap max

SNHQ 1102AZTN SNHQ -(1.5)AZTN ● ● 0,20 0,50 - -

SNHQ 1103AZTN SNHQ -2AZTN ● ● 0,20 0,50 - -

SNHQ 1203AZEN SNHQ 42AZEN ○ ● 0,20 0,40 - -

SNHQ 1203AZTN SNHQ 42AZTN ● ● ● 0,20 0,40 - -

SNHQ 1204AZEN SNHQ 43AZEN ○ ● 0,20 0,40 - -

SNHQ 1204AZTN SNHQ 43AZTN ● ● 0,20 0,40 - -

SNHQ 1205AZEN SNHQ 4(3.5)AZEN ○ ● 0,20 0,50 - -

SNHQ 1205AZTN SNHQ 4(3.5)AZTN ● ● 0,20 0,50 - -

SNHQ 1207AZEN SNHQ 45AZEN ○ ● 0,10 0,50 - -

SNHQ 1207AZTN SNHQ 45AZTN ● ● 0,20 0,50 - -
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All dimensions / Dimensões [mm]
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    Stock Assort. / Estoque standard                                 Non-stock Assort. / Não estocado
New Stock Assort. / Novidade em estoque standard         New Non-stock Assort. / Novidade não estocado

Ch
ip

 b
re

ak
er

Q
ue

br
a-

ca
va

co

ISO ANSI
Grades / Classes Radius

Raio
Feed per tooth

Avanço por dente
Cutting depth
Prof. de corte

72
05

70
10

70
25

70
40 rε f min f max ap min ap max

ZDEW 120408 ZDEW -32 ● ● ● ● 0,8 0,50 3,00 0,30 1,60
 

 

 

 

 

 

 

ZDEW Size
Tamanho l d s d1 rε

1204 12,700 12,700 4,76 4,4 0,8

ZDCW 
Ch

ip
 b

re
ak

er
Q

ue
br

a-
ca

va
co

ISO ANSI
Grades / Classes Radius

Raio
Feed per tooth

Avanço por dente
Cutting depth
Prof. de corte

72
05

72
15

72
30

70
10

70
25

70
40 r f min f max ap min ap min

ZDCW 070304 ZDCW -21 ● ● ● ● 0,4 0,15 1,50 0,30 1,00

ZDCW 09T304 ZDCW -(2.5)1 ● ● ● ● 0,4 0,30 2,00 0,30 1,00
 

 

 

 

 

 

Size
Tamanho l d s d1 re

0703 6,800 6,800 3,18 2,4 0,4

09T3 9,525 9,525 3,97 3,4 0,4

Tools - see page No. / Ferramentas ver: 4, 6

Tools - see page No. / Ferramentas ver: 4, 6
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All dimensions / Dimensões [mm]
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    Stock Assort. / Estoque standard                                 Non-stock Assort. / Não estocado
New Stock Assort. / Novidade em estoque standard         New Non-stock Assort. / Novidade não estocado

XNGX

Ch
ip

 b
re

ak
er

Q
ue

br
a-

ca
va

co

ISO ANSI
Grades / Classes Radius

Raio
Feed per tooth

Avanço por dente
Cutting depth
Prof. de corte

82
30 rε f min f max ap min ap max

XNGX 0906ANSN XNGX -4ANSN ● 0,17 0,50 0,80 5,00
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Size
Tamanho d s d1

0906 16,500 6,35 4,90

Tools - see page No. / Ferramentas ver:  2



INDEXABLE CUTTING INSERTS
PASTILHAS INTERCAMBIÁVEIS

All dimensions / Dimensões [mm]
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    Stock Assort. / Estoque standard                                 Non-stock Assort. / Não estocado
New Stock Assort. / Novidade em estoque standard         New Non-stock Assort. / Novidade não estocado

CNMG Size
Tamanho (l) d d1 s

0903 9,7 9,525 3,81 3,18

1204 12,9 12,700 5,16 4,76

1606 16,1 15,875 6,35 6,35

1906 19,3 19,050 7,94 6,35

2509 25,8 25,400 9,12 9,52

Ch
ip
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Q
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ISO ANSI
Grades / Classes Radius

Raio
Feed per tooth

Avanço por dente
Cutting depth
Prof. de corte

66
05

66
15

66
30

66
40

92
10

92
30

92
35

80
16

80
30 rε f min f max ap min ap max

CNMG 120404E-F CNMG 431E-F ● ● ● ● ● ● 0,4 0,08 0,30 0,5 3,0

CNMG 120408E-F CNMG 432E-F ● ● ● ● ● 0,8 0,08 0,35 0,8 3,0
 

CNMG 120404E-FF CNMG 431E-FF ● 0,4 0,06 0,15 0,4 1,5

CNMG 120408E-FF CNMG 432E-FF ● 0,8 0,08 0,20 0,8 1,5
 

CNMG 090304E-FM CNMG 321E-FM ● ● ● 0,4 0,10 0,30 0,5 6,3

CNMG 090308E-FM CNMG 322E-FM ● ● ● 0,8 0,10 0,45 0,8 3,0

CNMG 120404E-FM CNMG 431E-FM ● ● ● 0,4 0,10 0,30 0,5 3,0

CNMG 120408E-FM CNMG 432E-FM ● ● ● 0,8 0,15 0,45 0,8 3,0

CNMG 120412E-FM CNMG 433E-FM ● ● 1,2 0,15 0,45 1,2 4,0
 

CNMG 090308E-M CNMG 322E-M ● ● ● 0,8 0,15 0,60 0,8 4,0

CNMG 120404E-M CNMG 431E-M ● ● ● ● 0,4 0,17 0,60 0,8 6,0

CNMG 120408E-M CNMG 432E-M ● ● ● ● ● ● ● ● 0,8 0,17 0,60 0,8 6,0

CNMG 120412E-M CNMG 433E-M ● ● ● ● ● ● 1,2 0,17 0,60 1,2 6,0

CNMG 120416E-M CNMG 434E-M ○ ○ ● ● ● 1,6 0,17 0,80 1,6 6,0

CNMG 160608E-M CNMG 542E-M ● ● ● ● 0,8 0,17 0,60 0,8 7,0

CNMG 160612E-M CNMG 543E-M ● ● ● ● 1,2 0,17 0,60 1,2 7,0

CNMG 160616E-M CNMG 544E-M ● ● 1,6 0,17 0,60 1,6 7,0

CNMG 190608E-M CNMG 642E-M ● ● ● ● ● 0,8 0,15 0,60 0,8 6,0

CNMG 190612E-M CNMG 643E-M ○ ● ● ● ● ● 1,2 0,17 0,80 1,2 8,0

CNMG 190616E-M CNMG 644E-M ● ● ● ● 1,6 0,17 0,80 1,6 8,0
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PASTILHAS INTERCAMBIÁVEIS

All dimensions / Dimensões [mm]
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    Stock Assort. / Estoque standard                                 Non-stock Assort. / Não estocado
New Stock Assort. / Novidade em estoque standard         New Non-stock Assort. / Novidade não estocado

CNMG 120408E-R CNMG 432E-R ● ● ● ● ● ● ● 0,8 0,17 0,60 1,0 8,0

CNMG 120412E-R CNMG 433E-R ● ● ● ○ ● ● ● ○ 1,2 0,25 0,70 2,0 6,0

CNMG 120416E-R CNMG 434E-R ○ ● ○ ● ● ● 1,6 0,30 0,80 2,0 6,0

CNMG 160608E-R CNMG 542E-R ○ ● ○ ○ ● ● ● 0,8 0,25 0,60 3,0 7,0

CNMG 160612E-R CNMG 543E-R ○ ● ● ○ ● ● ● 1,2 0,25 0,70 3,0 7,0

CNMG 160616E-R CNMG 544E-R ○ ● ● ● ● 1,6 0,25 0,70 3,0 7,0

CNMG 190608E-R CNMG 642E-R ● ● ○ ○ ● ● ● 0,8 0,25 0,60 3,0 8,0

CNMG 190612E-R CNMG 643E-R ● ● ● ● ● ● ● 1,2 0,25 0,70 3,0 8,0

CNMG 190616E-R CNMG 644E-R ● ● ● ● ● ● ● 1,6 0,25 0,70 2,0 9,0

CNMG 120408E-RM CNMG 432E-RM ● ● ● ● 0,8 0,20 0,50 1,0 7,0

CNMG 120412E-RM CNMG 433E-RM ● ● ● ● 1,2 0,25 0,70 1,5 7,0

CNMG 120416E-RM CNMG 434E-RM ● ● ● 1,6 0,30 0,75 2,0 7,0

CNMG 160608E-RM CNMG 542E-RM ● ● ● 0,8 0,20 0,50 1,0 8,0

CNMG 160612E-RM CNMG 543E-RM ● ● ● ● 1,2 0,25 0,70 1,5 8,0

CNMG 160616E-RM CNMG 544E-RM ● ● ● 1,6 0,30 0,80 2,0 8,0

CNMG 190608E-RM CNMG 642E-RM ● ● ● 0,8 0,20 0,50 1,0 10,0

CNMG 190612E-RM CNMG 643E-RM ● ● ● ● 1,2 0,25 0,70 1,5 10,0

CNMG 190616E-RM CNMG 644E-RM ● ● ● ● 1,6 0,30 0,80 2,0 10,0

CNMG 250924E-RM CNMG 866E-RM ● ● ● 2,4 0,40 1,00 2,5 15,0
 

CNMG 120408E-DM CNMG 432E-DM ● ● 0,8 0,15 0,60 1,0 7,0

CNMG 160608E-DM CNMG 542E-DM ● 0,8 0,15 0,60 1,0 7,0
 

 

CNMG 120408W-F CNMG 432W-F ● ● ● 0,8 0,10 0,60 0,2 4,4

CNMG 120408W-M CNMG 432W-M ● ● ● ● 0,8 0,15 0,60 0,8 4,0

CNMG 120412W-M CNMG 433W-M ● ● ● 1,2 0,20 0,90 1,2 4,0
 

CNMG 120404E-NM CNMG 431E-NM ● ● ● 0,4 0,15 0,30 0,5 3,0

CNMG 120408E-NM CNMG 432E-NM ● ● ● 0,8 0,20 0,40 0,8 3,0

CNMG 120412E-NM CNMG 433E-NM ● ● 1,2 0,20 0,40 1,2 3,5

CNMG 160608E-NM CNMG 542E-NM ● ● 0,8 0,25 0,50 0,8 5,0

CNMG 160612E-NM CNMG 543E-NM ● ● 1,2 0,25 0,50 1,2 5,0

CNMG 190612E-NM CNMG 643E-NM ● ● 1,2 0,30 0,50 1,2 8,0
 

CNMG 120404ER-SI CNMG 431ER-SI ○ ● ● 0,4 0,20 0,30 0,8 5,0

CNMG 120408ER-SI CNMG 432ER-SI ○ ● ● 0,8 0,20 0,50 0,8 5,0

CNMG 120404EL-SI CNMG 431EL-SI ○ ● ● 0,4 0,20 0,30 0,8 5,0

CNMG 120408EL-SI CNMG 432EL-SI ○ ● ● 0,8 0,20 0,50 0,8 5,0
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Grades / Classes Radius

Raio
Feed per tooth

Avanço por dente
Cutting depth
Prof. de corte
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30 rε f min f max ap min ap max
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PASTILHAS INTERCAMBIÁVEIS

All dimensions / Dimensões [mm]
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    Stock Assort. / Estoque standard                                 Non-stock Assort. / Não estocado
New Stock Assort. / Novidade em estoque standard         New Non-stock Assort. / Novidade não estocado

Size
Tamanho (l) d d1 s

1104 11,6 9,525 3,81 4,76

1504 15,5 12,700 5,16 4,76

1506 15,5 12,700 5,16 6,35

DNMGDNMG

Ch
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ISO ANSI
Grades / Classes Radius

Raio
Feed per tooth

Avanço por dente
Cutting depth
Prof. de corte

66
05

66
15

66
30

66
40

92
10

92
30

92
35

80
16

80
30 rε f min f max ap min ap max

DNMG 150608E-DM DNMG 442E-DM ○ ● 0,8 0,15 0,48 1,0 4,5
 

 

 

DNMG 110404E-F DNMG 331E-F ● ● ● 0,4 0,08 0,24 0,5 3,0

DNMG 110408E-F DNMG 332E-F ● ● 0,8 0,15 0,35 0,8 3,0

DNMG 150404E-F DNMG 431E-F ○ ● ● ● 0,4 0,08 0,24 0,5 3,0

DNMG 150408E-F DNMG 432E-F ● 0,8 0,08 0,35 0,8 3,0

DNMG 150604E-F DNMG 441E-F ○ ● ● ● ● ● 0,4 0,08 0,24 0,5 3,0

DNMG 150608E-F DNMG 442E-F ● ○ ● ● ● 0,8 0,08 0,35 0,8 3,0
 

DNMG 110402E-FF DNMG 33(0.5)E-FF ● 0,2 0,06 0,12 0,2 1,5

DNMG 110404E-FF DNMG 331E-FF ● 0,4 0,06 0,20 0,4 1,5

DNMG 110408E-FF DNMG 332E-FF ● 0,8 0,08 0,25 0,8 1,5

DNMG 150404E-FF DNMG 431E-FF ● 0,4 0,06 0,20 0,4 1,5

DNMG 150604E-FF DNMG 441E-FF ● 0,4 0,06 0,20 0,4 1,5

DNMG 150608E-FF DNMG 442E-FF ● 0,8 0,08 0,25 0,8 1,5
 

DNMG 110404E-FM DNMG 331E-FM ● ● ● 0,4 0,10 0,24 0,4 3,0

DNMG 110408E-FM DNMG 332E-FM ● ● ● 0,8 0,10 0,35 0,8 3,0

DNMG 150404E-FM DNMG 431E-FM ● ● ● 0,4 0,10 0,24 0,5 3,0

DNMG 150408E-FM DNMG 432E-FM ● ● ● 0,8 0,15 0,45 0,8 3,0

DNMG 150604E-FM DNMG 441E-FM ● ● ● 0,4 0,10 0,24 0,5 3,0

DNMG 150608E-FM DNMG 442E-FM ● ● ● 0,8 0,15 0,45 0,8 3,0

DNMG 150612E-FM DNMG 443E-FM ● ● ● 1,2 0,15 0,45 1,2 3,0
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All dimensions / Dimensões [mm]
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    Stock Assort. / Estoque standard                                 Non-stock Assort. / Não estocado
New Stock Assort. / Novidade em estoque standard         New Non-stock Assort. / Novidade não estocado

DNMG 110404E-M DNMG 331E-M ● ○ ● ● ● 0,4 0,12 0,24 0,5 3,0

DNMG 110408E-M DNMG 431E-M ● ○ ● ● ● ● 0,8 0,15 0,48 0,8 3,0

DNMG 110412E-M DNMG 432E-M ○ ● ● 1,2 0,17 0,72 1,2 3,3

DNMG 150404E-M DNMG 433E-M ○ ● ● 0,4 0,12 0,24 0,5 3,0

DNMG 150408E-M DNMG 332E-M ● ● ● ● ● ● 0,8 0,15 0,48 0,8 4,5

DNMG 150412E-M DNMG 333E-M ● 1,2 0,17 0,72 1,2 4,5

DNMG 150604E-M DNMG 441E-M ● ● ● 0,4 0,12 0,24 0,5 3,0

DNMG 150608E-M DNMG 442E-M ○ ● ● ● ● ● ● 0,8 0,15 0,48 0,8 4,5

DNMG 150612E-M DNMG 443E-M ● ● ● ● ● ● 1,2 0,17 0,72 1,2 4,5
 

DNMG 110404E-NM DNMG 331E-NM ● ● 0,4 0,15 0,24 0,5 3,0

DNMG 110408E-NM DNMG 332E-NM ● ● 0,8 0,20 0,40 0,8 3,0

DNMG 150604E-NM DNMG 441E-NM ● ● 0,4 0,15 0,24 0,5 3,0

DNMG 150608E-NM DNMG 442E-NM ● ● ● 0,8 0,20 0,40 0,8 3,0

DNMG 150612E-NM DNMG 443E-NM ● ● 1,2 0,20 0,40 1,2 3,5
 

DNMG 150608E-R DNMG 442E-R ● ● ● ● ● ● ● 0,8 0,25 0,48 2,0 4,5

DNMG 150612E-R DNMG 443E-R ● ● ● ○ ● ● ● 1,2 0,25 0,70 2,0 4,5

DNMG 150616E-R DNMG 444E-R ● ● ● 1,6 0,30 0,80 2,0 4,5
 

DNMG 110408E-RM DNMG 332E-RM ● ● ● 0,8 0,20 0,48 1,0 3,3

DNMG 110412E-RM DNMG 333E-RM ● ● ● 1,2 0,25 0,60 1,5 3,3

DNMG 150412E-RM DNMG 433E-RM ● ● ● 1,2 0,25 0,70 1,5 4,5

DNMG 150608E-RM DNMG 442E-RM ● ● ● ● 0,8 0,20 0,48 1,0 4,5

DNMG 150612E-RM DNMG 443E-RM ● ● ● ● 1,2 0,25 0,70 1,5 4,5

DNMG 150616E-RM DNMG 444E-RM ● ● ● 1,6 0,30 0,75 2,0 4,5
 

DNMG 110404ER-SI DNMG 331ER-SI ● ○ 0,4 0,20 0,24 0,8 3,3

DNMG 110408ER-SI DNMG 332ER-SI ● ○ 0,8 0,20 0,48 0,8 3,3

DNMG 150408ER-SI DNMG 432ER-SI ● ○ 0,8 0,20 0,48 0,8 4,5

DNMG 150604ER-SI DNMG 441ER-SI ● ● ● 0,4 0,20 0,24 0,8 4,5

DNMG 150608ER-SI DNMG 442ER-SI ● ● ● 0,8 0,20 0,48 0,8 4,5

DNMG 110404EL-SI DNMG 331EL-SI ● ○ 0,4 0,20 0,24 0,8 3,3

DNMG 110408EL-SI DNMG 332EL-SI ● ○ 0,8 0,20 0,48 0,8 3,3

DNMG 150408EL-SI DNMG 432EL-SI ● ○ 0,8 0,20 0,48 0,8 4,5

DNMG 150604EL-SI DNMG 441EL-SI ● ● ● 0,4 0,20 0,24 0,8 4,5

DNMG 150608EL-SI DNMG 442EL-SI ● ● ● 0,8 0,20 0,48 0,8 4,5
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All dimensions / Dimensões [mm]
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    Stock Assort. / Estoque standard                                 Non-stock Assort. / Não estocado
New Stock Assort. / Novidade em estoque standard         New Non-stock Assort. / Novidade não estocado

Size
Tamanho l d d1 s

1204 12,700 12,700 5,16 4,76

1506 15,875 15,875 6,35 6,35

1906 19,050 19,050 7,94 6,35

2509 25,400 25,400 9,12 9,52

SNMG
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ISO ANSI
Grades / Classes Radius

Raio
Feed per tooth

Avanço por dente
Cutting depth
Prof. de corte
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40
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30

92
35

80
30 rε f min f max ap min ap max

SNMG 150608E-DM SNMG 542E-DM ● 0,8 0,15 0,68 1,0 7,0
 

 

 

SNMG 120404E-F SNMG 431E-F ○ ○ ● ○ 0,4 0,08 0,34 0,5 3,0

SNMG 120408E-F SNMG 432E-F ○ ○ ● ○ 0,8 0,08 0,35 0,8 3,0
 

 

SNMG 120404E-FM SNMG 431E-FM ● ● ● 0,4 0,10 0,30 0,5 3,0

SNMG 120408E-FM SNMG 432E-FM ● ● ● 0,8 0,15 0,45 0,8 3,0

SNMG 120412E-FM SNMG 433E-FM ● ● ● 1,2 0,15 0,45 1,2 3,0

SNMG 120416E-FM SNMG 434E-FM ● ● ● 1,6 0,15 0,45 1,6 3,0
 

SNMG 120408E-M SNMG 432E-M ● ● ● ● ● ● ● 0,8 0,15 0,60 0,8 6,0

SNMG 120412E-M SNMG 433E-M ○ ○ ● ● ● ● 1,2 0,15 0,60 1,2 6,0

SNMG 120416E-M SNMG 434E-M ● ● 1,6 0,17 0,80 1,6 6,0

SNMG 150612E-M SNMG 543E-M ● ● ● ● 1,2 0,17 0,80 1,2 8,0

SNMG 190612E-M SNMG 643E-M ○ ● ● ● ● 1,2 0,17 0,80 1,2 8,0

SNMG 190616E-M SNMG 644E-M ○ ○ ● ● 1,6 0,17 0,80 1,6 8,0
 

SNMG 120408E-R SNMG 432E-R ● ● ● ● ● ● ● 0,8 0,25 0,60 2,0 6,0

SNMG 120412E-R SNMG 433E-R ○ ● ● ● ● ● ● 1,2 0,25 0,70 2,0 6,0

SNMG 120416E-R SNMG 434E-R ○ ○ ● ● 1,6 0,30 0,80 2,0 6,0

SNMG 150612E-R SNMG 543E-R ● ● ● ● ● ● 1,2 0,25 0,70 2,0 7,0

SNMG 150616E-R SNMG 544E-R ○ ○ ● ○ ● ● ● 1,6 0,25 0,70 2,0 7,0

SNMG 190612E-R SNMG 643E-R ○ ● ● ● ● ● ● 1,2 0,25 0,70 2,0 9,0

SNMG 190616E-R SNMG 644E-R ● ● ● ● ● ● ● 1,6 0,30 0,80 2,0 9,0
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    Stock Assort. / Estoque standard                                 Non-stock Assort. / Não estocado
New Stock Assort. / Novidade em estoque standard         New Non-stock Assort. / Novidade não estocado

SNMG 120408E-RM SNMG 432E-RM ● ● ● ● 0,8 0,20 0,50 1,0 7,0

SNMG 120412E-RM SNMG 433E-RM ● ● ● ● 1,2 0,25 0,70 1,5 7,0

SNMG 120416E-RM SNMG 434E-RM ● ● ● 1,6 0,30 0,75 2,0 7,0

SNMG 150612E-RM SNMG 543E-RM ● ● ● ● 1,2 0,25 0,70 1,5 8,0

SNMG 150616E-RM SNMG 544E-RM ● ● ● 1,6 0,30 0,80 2,0 8,0

SNMG 190612E-RM SNMG 643E-RM ● ● ● ● 1,2 0,25 0,70 1,5 10,0

SNMG 190616E-RM SNMG 644E-RM ● ● ● 1,6 0,30 0,80 2,0 10,0

SNMG 250924E-RM SNMG 866E-RM ● ● ● ● 2,4 0,40 1,20 2,4 15,0
 

SNMG 120408E-NM SNMG 432E-NM ● ● 0,8 0,20 0,50 0,8 3,0

SNMG 120412E-NM SNMG 433E-NM ● ● 1,2 0,20 0,50 1,2 3,5
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Grades / Classes Radius

Raio
Feed per tooth

Avanço por dente
Cutting depth
Prof. de corte

66
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30
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40
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92
35

80
30 rε f min f max ap min ap max
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PASTILHAS INTERCAMBIÁVEIS

All dimensions / Dimensões [mm]
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    Stock Assort. / Estoque standard                                 Non-stock Assort. / Não estocado
New Stock Assort. / Novidade em estoque standard         New Non-stock Assort. / Novidade não estocado

Ch
ip

 b
re

ak
er

Q
ue

br
a-

ca
va

co

ISO ANSI
Grades / Classes Radius

Raio
Feed per tooth

Avanço por dente
Cutting depth
Prof. de corte

66
30

66
35

66
40

92
10

92
30

92
35

80
30

80
40 rε f min f max ap min ap max

SNMM 120412E-DR SNMM 433E-DR ● ● ● ● 1,2 0,30 0,85 2,5 8,4

SNMM 150612E-DR SNMM 543E-DR ○ ● ● 1,2 0,30 0,85 2,5 9,0

SNMM 190612E-DR SNMM 643E-DR ● ● ● ● 1,2 0,30 0,85 2,5 9,0

SNMM 190616E-DR SNMM 644E-DR ○ ○ ● ● 1,6 0,30 0,85 2,5 9,0
 

SNMM 190616E-HR SNMM 644E-HR ● ● ● ● ● 1,6 0,50 1,36 5,0 13,3

SNMM 190624E-HR SNMM 646E-HR ○ ○ ● ● ○ 2,4 0,50 1,40 5,0 13,3

SNMM 250716E-HR SNMM 854E-HR ○ ● ● ● 1,6 0,50 1,36 5,0 14,0

SNMM 250724E-HR SNMM 856E-HR ○ ● ● ● ● 2,4 0,50 1,40 5,0 14,0

SNMM 250732E-HR SNMM 858E-HR ○ ● 3,2 0,50 1,40 5,0 14,0

SNMM 250924E-HR SNMM 866E-HR ● ○ ● ● ○ 2,4 0,50 1,40 5,0 14,0

SNMM 250932E-HR SNMM 868E-HR ● ● 3,2 0,50 1,40 5,0 14,0
 

SNMM 120408E-NR SNMM 432E-NR ● ● ● ● ● 0,8 0,25 0,68 1,0 8,4
 

 

 

SNMM 120408E-NR2 SNMM 432E-NR2 ● ● 0,8 0,30 0,55 0,8 7,0

SNMM 120412E-NR2 SNMM 433E-NR2 ● ● 1,2 0,32 0,70 1,2 7,5

SNMM 150612E-NR2 SNMM 543E-NR2 ○ ● ● 1,2 0,30 0,70 1,2 9,0

SNMM 150616E-NR2 SNMM 544E-NR2 ● 1,6 0,35 0,90 1,6 9,0

SNMM 190612E-NR2 SNMM 643E-NR2 ● ● 1,2 0,32 0,70 1,5 12,0

SNMM 190616E-NR2 SNMM 644E-NR2 ○ ● ● 1,6 0,35 0,90 1,6 12,0

SNMM 190624E-NR2 SNMM 646E-NR2 ● ● 2,4 0,40 1,20 2,5 12,0

SNMM 250724E-NR2 SNMM 856E-NR2 ○ ● ● 2,4 0,50 1,40 3,0 16,0

SNMM 250924E-NR2 SNMM 866E-NR2 ● ● ● 2,4 0,50 1,60 3,0 16,0
 

SNMM Size
Tamanho l d d1 s

1204 12,700 12,700 5,16 4,76

1506 15,875 15,875 6,35 6,35

1906 19,050 19,050 7,94 6,35

2507 25,400 25,400 9,12 7,94

2509 25,400 25,400 9,12 9,52
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INDEXABLE CUTTING INSERTS
PASTILHAS INTERCAMBIÁVEIS

All dimensions / Dimensões [mm]
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    Stock Assort. / Estoque standard                                 Non-stock Assort. / Não estocado
New Stock Assort. / Novidade em estoque standard         New Non-stock Assort. / Novidade não estocado

SNMM 120408E-OR SNMM 432E-OR ○ ● ● ● 0,8 0,30 0,68 1,5 6,0

SNMM 120412E-OR SNMM 433E-OR ○ ● ● 1,2 0,32 0,70 2,0 6,0

SNMM 120416E-OR SNMM 434E-OR ● 1,6 0,35 0,80 2,0 8,0

SNMM 150608E-OR SNMM 542E-OR ○ ● 0,8 0,35 0,60 2,0 8,0

SNMM 150612E-OR SNMM 543E-OR ○ ● ● ● 1,2 0,35 1,00 2,0 9,0

SNMM 150616E-OR SNMM 544E-OR ○ ● ● 1,6 0,35 1,00 2,0 9,0

SNMM 190612E-OR SNMM 643E-OR ○ ○ ● ● ● 1,2 0,35 1,00 3,0 10,0

SNMM 190616E-OR SNMM 644E-OR ● ● ● ● ● 1,6 0,38 1,20 2,0 10,0

SNMM 190624E-OR SNMM 646E-OR ○ ○ ● ● 2,4 0,45 1,20 3,5 12,0

SNMM 250716E-OR SNMM 854E-OR ○ ○ ● ● ● 1,6 0,45 1,36 4,0 16,0

SNMM 250724E-OR SNMM 856E-OR ● ○ ● ● ● 2,4 0,45 1,70 4,0 16,0

SNMM 250924E-OR SNMM 866E-OR ○ ○ ● ● ● 2,4 0,30 1,70 3,0 16,0
 

SNMM 190616E-OR1 SNMM 644E-OR1 ● ● ● 1,6 0,37 1,20 3,0 10,0
 

 

 

SNMM 250724S-SR SNMM 856S-SR ○ ● ● 2,4 0,70 1,60 5,0 16,0

SNMM 250924S-SR SNMM 866S-SR ● ● ● ● 2,4 0,70 1,60 5,0 16,0
 

 

SNMM 190616S-923 SNMM 644S-923 ● 1,6 0,45 1,36 3,0 13,0

SNMM 250716S-923 SNMM 854S-923 ● 1,6 0,45 1,36 4,0 16,0

SNMM 250724S-923 SNMM 856S-923 ● 2,4 0,45 1,50 3,0 13,0

SNMM 250924S-923 SNMM 866S-923 ● 2,4 0,45 1,50 3,0 13,0
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Grades / Classes Radius

Raio
Feed per tooth

Avanço por dente
Cutting depth
Prof. de corte

66
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80
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80
40 rε f min f max ap min ap max



INDEXABLE CUTTING INSERTS
PASTILHAS INTERCAMBIÁVEIS

All dimensions / Dimensões [mm]
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    Stock Assort. / Estoque standard                                 Non-stock Assort. / Não estocado
New Stock Assort. / Novidade em estoque standard         New Non-stock Assort. / Novidade não estocado

TNMG Size
Tamanho (l) d d1 s

1604 16,5 9,525 3,81 4,76

2204 22.0 12,700 5,16 4,76

2706 27,5 15,875 6,35 6,35

3309 33,0 19,050 7,94 9,52
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Grades / Classes Radius

Raio
Feed per tooth

Avanço por dente
Cutting depth
Prof. de corte

66
05
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40
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30
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35
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16
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30 rε f min f max ap min ap max

TNMG 160404E-F TNMG 331E-F ● ● ● ○ 0,4 0,08 0,24 0,5 3,0

TNMG 160408E-F TNMG 332E-F ● ● ○ 0,8 0,08 0,35 0,8 3,0
 

TNMG 160404E-FF TNMG 331E-FF ● 0,4 0,06 0,20 0,4 1,5

TNMG 160408E-FF TNMG 332E-FF ● 0,8 0,08 0,25 0,8 1,5
 

TNMG 160404E-FM TNMG 331E-FM ● ● ● 0,4 0,10 0,24 0,5 3,0

TNMG 160408E-FM TNMG 332E-FM ● ● ● 0,8 0,15 0,45 0,8 3,0

TNMG 160412E-FM TNMG 333E-FM ● ● ● 1,2 0,15 0,45 1,2 3,0
 

TNMG 160404E-M TNMG 331E-M ● ○ ● ● 0,4 0,17 0,24 0,8 3,0

TNMG 160408E-M TNMG 332E-M ● ● ● ● ● ● ● 0,8 0,15 0,48 0,8 5,0

TNMG 160412E-M TNMG 333E-M ● ○ ○ ● ● 1,2 0,15 0,60 1,2 5,0

TNMG 220408E-M TNMG 432E-M ○ ● ● ● ● ● ● 0,8 0,15 0,48 0,8 6,0

TNMG 220412E-M TNMG 433E-M ○ ○ ● ● ● ● ● 1,2 0,17 0,72 1,2 6,0
 

TNMG 160408E-R TNMG 332E-R ● ● ○ ○ ● ● ● 0,8 0,25 0,48 2,0 5,0

TNMG 160412E-R TNMG 333E-R ○ ○ ○ ● ● ● 1,2 0,25 0,70 2,0 5,0

TNMG 220408E-R TNMG 432E-R ● ○ ● ○ ● ● ● 0,8 0,25 0,48 2,0 6,0

TNMG 220412E-R TNMG 433E-R ● ○ ● ○ ● ● ● 1,2 0,25 0,70 2,0 6,0

TNMG 220416E-R TNMG 434E-R ○ ● ○ ● ● ● ● 1,6 0,25 0,80 2,0 6,0
 

TNMG 160408E-RM TNMG 332E-RM ● ● ● 0,8 0,20 0,48 1,0 5,3

TNMG 160412E-RM TNMG 333E-RM ● ● ● 1,2 0,25 0,65 1,5 5,3

TNMG 220408E-RM TNMG 432E-RM ● ● ● 0,8 0,20 0,48 1,0 7,0

TNMG 220412E-RM TNMG 433E-RM ● ● ● 1,2 0,25 0,65 1,5 7,0

TNMG 220416E-RM TNMG 434E-RM ● ● ● 1,6 0,30 0,75 2,0 7,0

TNMG 270616E-RM TNMG 544E-RM ● ● 1,6 0,35 0,75 2,0 8,9

TNMG 270624E-RM TNMG 546E-RM ● ● 2,4 0,35 0,80 3,0 8,9

TNMG 330924E-RM TNMG 666E-RM ● 2,4 0,45 0,90 3,0 10,9
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INDEXABLE CUTTING INSERTS
PASTILHAS INTERCAMBIÁVEIS

All dimensions / Dimensões [mm]
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    Stock Assort. / Estoque standard                                 Non-stock Assort. / Não estocado
New Stock Assort. / Novidade em estoque standard         New Non-stock Assort. / Novidade não estocado

Utvařeč
Utvárač ISO ANSI

Materiály Rádius
Rádius

Posuv na ot.
Posuv na ot.

Hloubka řezu
Hĺbka rezu

66
05

66
15

66
30

66
40

92
10

92
30

92
35

80
16

80
30 rε f min f max ap min ap max

TNMG 160404E-NM TNMG 331E-NM ● ● 0,4 0,15 0,24 0,5 3,0

TNMG 160408E-NM TNMG 332E-NM ● ● 0,8 0,20 0,40 1,0 3,0

TNMG 220408E-NM TNMG 432E-NM ● ● ● 0,8 0,20 0,40 1,0 3,5

TNMG 220412E-NM TNMG 433E-NM ● ● 1,2 0,20 0,40 1,2 3,5
 

TNMG 160404ER-SI TNMG 331ER-SI ● ● ● 0,4 0,20 0,24 0,8 5,0

TNMG 160408ER-SI TNMG 332ER-SI ● ● ● 0,8 0,20 0,48 0,8 5,0
 

TNMG 160404EL-SI TNMG 331EL-SI ● ● ● 0,4 0,20 0,24 0,8 5,0

TNMG 160408EL-SI TNMG 332EL-SI ● ● ● 0,8 0,20 0,48 0,8 5,0
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Grades / Classes Radius
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Feed per tooth

Avanço por dente
Cutting depth
Prof. de corte
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PASTILHAS INTERCAMBIÁVEIS

All dimensions / Dimensões [mm]
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    Stock Assort. / Estoque standard                                 Non-stock Assort. / Não estocado
New Stock Assort. / Novidade em estoque standard         New Non-stock Assort. / Novidade não estocado
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co

ISO ANSI
Grades / Classes Radius

Raio
Feed per tooth

Avanço por dente
Cutting depth
Prof. de corte

66
05

66
15

66
30

66
40

92
10

92
30

92
35

80
16

80
30 rε f min f max ap min ap max

WNMG 06T308E-DM WNMG 3(2.5)2E-DM ● 0,8 0,15 0,60 1,0 4,2

WNMG 080408E-DM WNMG 432E-DM ● ● 0,8 0,15 0,60 1,0 5,6
 

 

WNMG 060404E-F WNMG 331E-F ○ ● ○ ● 0,4 0,08 0,30 0,5 3,0

WNMG 080404E-F WNMG 431E-F ● ○ ● ● ● 0,4 0,08 0,30 0,5 3,0

WNMG 080408E-F WNMG 432E-F ● ○ ● ● ● 0,8 0,08 0,35 0,8 3,0
 

WNMG 060402E-FF WNMG 33(0.5)E-FF ● 0,2 0,06 0,15 0,2 1,5

WNMG 060404E-FF WNMG 331E-FF ● 0,4 0,06 0,20 0,4 1,5

WNMG 080404E-FF WNMG 431E-FF ● 0,4 0,06 0,20 0,4 1,5

WNMG 080408E-FF WNMG 432E-FF ● 0,8 0,08 0,25 0,8 1,5
 

WNMG 060404E-FM WNMG 331E-FM ● ● ● 0,4 0,10 0,30 0,5 3,0

WNMG 060408E-FM WNMG 332E-FM ● ● ● 0,8 0,10 0,35 0,8 3,0

WNMG 080404E-FM WNMG 431E-FM ● ● ● 0,4 0,10 0,30 0,5 3,0

WNMG 080408E-FM WNMG 432E-FM ● ● ● 0,8 0,15 0,45 0,8 3,0

WNMG 080412E-FM WNMG 433E-FM ● ● ● 1,2 0,15 0,45 1,2 4,0
 

WNMG 060404E-M WNMG 331E-M ○ ● ● 0,4 0,17 0,30 0,8 3,0

WNMG 060408E-M WNMG 332E-M ● ○ ● ● ● ● 0,8 0,15 0,60 0,8 4,0

WNMG 080404E-M WNMG 431E-M ● ○ ● ● 0,4 0,17 0,30 0,8 3,0

WNMG 080408E-M WNMG 432E-M ● ● ● ● ● ● ● ○ 0,8 0,15 0,60 0,8 5,6

WNMG 080412E-M WNMG 433E-M ● ● ● ● ● ● ● 1,2 0,15 0,60 1,2 5,6
 

WNMG 080408E-R WNMG 432E-R ● ● ● ● ● ● ● 0,8 0,25 0,60 2,0 5,6

WNMG 080412E-R WNMG 433E-R ● ● ● ○ ● ● ● 1,2 0,25 0,70 2,0 5,6

WNMG 080416E-R WNMG 434E-R ○ ● ● ● 1,6 0,30 0,80 2,0 5,6
 

Size
Tamanho (l) d d1 s

0604 6,5 9,525 3,81 4,76

06T3 6,5 9,525 3,81 3,97

0804 8,7 12,700 5,16 4,76

WNMG
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PASTILHAS INTERCAMBIÁVEIS

All dimensions / Dimensões [mm]

FA
CE

 M
IL

LI
NG

 C
UT

TE
RS

FR
ES

AS
 P

AR
A 

FA
CE

AM
EN

TO
CO

PY
 M

IL
LI

NG
 C

UT
TE

RS
 (M

&D
)

FR
ES

AS
 P

AR
A 

CÓ
PI

A
IN

DE
XA

BL
E 

IN
SE

RT
S

PA
ST

IL
HA

S 
IN

TE
RC

AM
BI

ÁV
EI

S

    Stock Assort. / Estoque standard                                 Non-stock Assort. / Não estocado
New Stock Assort. / Novidade em estoque standard         New Non-stock Assort. / Novidade não estocado

WNMG 060412E-RM WNMG 333E-RM ● ● ● 1,2 0,25 0,60 1,3 4,0

WNMG 080408E-RM WNMG 432E-RM ● ● ● ● 0,8 0,20 0,55 1,0 5,0

WNMG 080412E-RM WNMG 433E-RM ● ● ● 1,2 0,25 0,70 1,5 5,0

WNMG 080416E-RM WNMG 434E-RM ● ● ● 1,6 0,30 0,75 2,0 5,0
 

WNMG 060408W-F WNMG 332W-F ○ ● ● 0,8 0,15 0,60 0,8 4,2

WNMG 080404W-F WNMG 431W-F ○ ● ● 0,4 0,15 0,30 0,4 4,4
 

 

WNMG 060408W-M WNMG 332W-M ○ ● ● 0,8 0,15 0,60 0,8 3,0

WNMG 060412W-M WNMG 333W-M ○ ● ● 1,2 0,15 0,90 1,2 3,0

WNMG 080408W-M WNMG 432W-M ● ● ● 0,8 0,15 0,60 0,8 4,0

WNMG 080412W-M WNMG 433W-M ○ ● ● 1,2 0,20 0,90 1,2 4,0
 

WNMG 060404E-NM WNMG 331E-NM ● ● 0,4 0,15 0,30 0,5 3,0

WNMG 060408E-NM WNMG 332E-NM ● ● 0,8 0,20 0,40 0,8 3,0

WNMG 060412E-NM WNMG 333E-NM ○ ● 1,2 0,20 0,50 1,2 3,5

WNMG 080404E-NM WNMG 431E-NM ● ● 0,4 0,15 0,30 0,5 3,0

WNMG 080408E-NM WNMG 432E-NM ● ● ● 0,8 0,20 0,50 0,8 3,0

WNMG 080412E-NM WNMG 433E-NM ● ● 1,2 0,20 0,50 1,2 3,5
 

WNMG 060404ER-SI WNMG 331ER-SI ● ○ 0,4 0,20 0,30 0,8 4,2

WNMG 080404ER-SI WNMG 431ER-SI ● ● 0,4 0,20 0,30 0,8 5,0

WNMG 080408ER-SI WNMG 432ER-SI ○ ● ● 0,8 0,20 0,50 0,8 5,0
 

WNMG 060404EL-SI WNMG 331EL-SI ● ○ 0,4 0,20 0,30 0,8 4,2

WNMG 080404EL-SI WNMG 431EL-SI ● ● 0,4 0,20 0,30 0,8 5,0

WNMG 080408EL-SI WNMG 432EL-SI ○ ● ● 0,8 0,20 0,50 0,8 5,0
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Cutting depth
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TYPE OF CUTTING INSERTS
TIPO DE PASTILHA

 - Main application / Área de aplicação principal - Other applications / Outras aplicações            - Conditional applications / Uso eventual
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TYPE OF CUTTING INSERTS
TIPO DE PASTILHA

 - Main application / Área de aplicação principal - Other applications / Outras aplicações            - Conditional applications / Uso eventual
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TYPE OF CUTTING INSERTS
TIPO DE PASTILHA

 - Main application / Área de aplicação principal - Other applications / Outras aplicações            - Conditional applications / Uso eventual
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TECHNOLOGICAL POSSIBILITIES OF THE TOOLS
POSSIBILIDADES TECNOLÓGICAS DAS FERRAMENTAS

Insert
Pastilha

R t

[mm] [mm] 

ZDCW 070304 1,7 0,6

Diameter of cutter
Diâmetro da fresa Insert

Pastilha

Effective diameter Def. in relation with ap [mm]
Diâmetro efetivo Def. em função do ap [mm]

[mm] ap = 0 ap = 0,25 ap = 0,5 ap = 0,75 ap = 1,0

16

ZDCW 070304

6,0 10,0 12,2 13,8 15,3

20 10,0 14,1 16,2 17,9 19,3

25 15,0 19,1 21,2 22,9 24,3

32 22,0 26,1 28,2 29,9 24,3

INFORMACE PRO PROGRAMOVÁNÍ CNC:

D

FRESAS HFC

DIÂMETRO EFETIVO DAS FERRAMENTAS 
PARA FRESAMENTO DE FACEAMENTO:

EFFECTIVE DIAMETER OF THE TOOLS FOR 
PLAIN MILLING:

INFORMACIE PRE PROGRAMOVANIE CNC:

HIGH FEED CUTTERS (HF CUTTERS)
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TECHNOLOGICAL POSSIBILITIES OF THE TOOLS
POSSIBILIDADES TECNOLÓGICAS DAS FERRAMENTAS

Typ frézy Insert
Pastilha

D [mm] αA  [°] αB  [°] 

Shell cutters bodies 
Fresas com arraste por chavetas

ZDCW 070304

16 0,5 7,8

20 0,3 10,2

25 0,2 5,4

Exchangeable heads for modular system
Cabeças intercambiáveis para sistema modula

ZDCW 070304

16 0,5 7,8

20 0,3 10,2

25 0,2 5,4

32 0,1 3,3

RAMPING:

HFC feeds use for angles ≤ α only!

HFC avanços usados somente para ≤ α!

Typ frézy Insert
Pastilha

D αA dmin dmax
Max. increase

Incremento máximo
[mm/rev.] / [mm.rot]

[mm] [°] [mm] [mm]

Shell cutters bodies 
Fresas com arraste por chavetas

ZDCW 070304

16 0,5 20,5 30

0,420 0,3 28,5 38

25 0,2 38,5 48

Exchangeable heads for modular system
Cabeças intercambiáveis para sistema modula

ZDCW 070304

16 0,5 20,5 30

0,4
20 0,3 28,5 38

25 0,2 38,5 48

32 0,1 52,5 62

as intercambiáveis para sistema modula

Fresas com arraste por chavetas

Fresas com arraste por chavetas

HIGH FEED CUTTERS (HF CUTTERS) FRESAS HFC

FRESAMENTO EM RAMPAS:

MILLING BY HELICAL INTERPOLATION: FRESAMENTO POR INTERPOLAÇÃO HELICOIDAL:
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TECHNOLOGICAL POSSIBILITIES OF THE TOOLS
POSSIBILIDADES TECNOLÓGICAS DAS FERRAMENTAS

Rekv.

Insert
Pastilha

apmax

Recommended chip thickness with respect to group of machined material

Espessuras de cavaco recomendadas em função do grupo de material

[mm] [mm] P K H

18 ZDCW 07.... 1,0 0,04 ÷ 0,15 0,04 ÷ 0,15 0,04 ÷ 0,10

30 ZDCW 09.... 1,0 0,05 ÷ 0,37 0,05 ÷ 0,37 0,10 ÷ 0,20

30 ZDEW 12.... 1,6 0,12 ÷ 0,69 0,12 ÷ 0,69 0,15 ÷ 0,30

hm ap max

2Rekv.fz =
[mm.toot-1]

[mm.dente-1]

WE FIND OUT OPTIMUM FEED FROM RECOMMENDED CHIP 
THICKNESS WITH RESPECT TO MACHINED MATERIAL AND 
DEPTH OF CUT*.
*) Recommended cutting depths you find in product part of
catalogue.

ENCONTRA-SE O AVANÇO OTIMIZADO A PARTIR DA RECO-
MENDAÇÃO DA ESPESSURA DO CAVACO EM FUNÇÃO DO 
MATERIAL USINADO E DA PROFUNDIDADE DE CORTE*.
*) Recomendações de profundidade de corte disponíveis nas
páginas de produtos do catálogo.

HIGH FEED CUTTERS (HF CUTTERS) FRESAS HFC
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